Ddrazné upozoriiujeme na to, ze pfi odchyleni se od Udaji v ndvodu na montaz a pfi neodborném pouziti nasich vyrobku jakoz jejich kombinaci s cizimi vyrobky nepiebirame pfi pfipadnych

naslednych $kodach zadné zaruky.

HRD 150/160-SG

Univerzalni tésnéni do jadrovych vrtd @ 160 mm a ucpavek HSI 150

Upozornéni:

Montazni navod

Pfi jednostranné montazi HRD 150/160-SG do jadrovych vrtani doporucujeme provést utésnéni na vné;si strané budovy.

© Kontrola rozméru

® Instalace adaptacniho krouzku
Detail

Ll

Adaptacni
krouzek
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Ocistéte jadrové vrtani/ ucpavku a kabely nebo potrubi.
Zkontrolujte rozméry jadrového vrtani/ ucpavky a kabeld
nebo potrubi.

V pfipadé montaze tésnéni do otvoru @ 150 mm pokracujte
rovnou k bodu ¢. 3.

Déleny adaptacni krouzek zaklapnéte pres kabely nebo
potrubi a konce krouzku navzajem spojte (detail).
Zasurnite krouzek do otvoru tak, aby byl v roviné se sténou
nebo limcem ucpavky.

Upozornéni:

PFi montazi v ucpavkach HSI 150 je nutno instalovat
adaptacni krouzek tak, aby jeho vylisky zapadaly do
bajonetovych zavitd ucpavky (viz detail 2).

Vnitrek adaptacniho krouzku musi byt rovny bez jakychkoli
vypouklin a nerovnosti.

Rozevrete tésnéni. Nafiznéte a odtrhnéte pocet
segmentovych krouzkd odpovidajici zmérenému priiméru
kabelu nebo potrubi (viz tabulka).

Poté natrete vSechny plochy fezG dodanym kluznym prostiedkem.

Upozornéni:

Segmentové krouzky museji byt odstranény beze zbytku!
Odstranéni vice segmentovych krouzku nez je predepsano,
vyzaduje vyménu celého tésnéni.

Nasadte tésnéni okolo kabell nebo potrubi a zasurite do
jadrového vrtani nebo ucpavky tak, aby bylo v roviné se sténou.
Pfi instalaci s adaptacnim krouzkem musi byt tésnéni
umisténo celou plochou v adaptac¢nim krouzku.

Upozornéni:
Segmentové krouzky se nesméji pfi montazi prekryvat.

Spatné! Spravné!

Matky utahujte rovnomérné kfizem, dokud nebude
dosazeno predepsaného utahovaciho momentu (viz tabulka).

Dotahujte matky rovnomérné tak, aby se nerezové pfitlacné
platy navzajem neprekryvaly.
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HRD 150/160-SG

Univerzalni tésnéni do jadrovych vrtd @ 160 mm a ucpavek HSI 150

Montazni navod
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‘ krouzek g ‘ potrubi ‘ moment Rozsahlpousit ‘ krouzek g ‘ potrubi ‘ UI‘::)‘::I’:::I
B HRD 80-SG-1/6-41 HRD 150-SG-1/75-110
L Zatka @6-10 mm Zatka @ 75-77 mm
S [ ©10-14 mm [ @77-82 mm
S &2 @ 14-18 mm &2  82-89 mm
= I 2 18-22 mm 17875 - 110 mm ¢3 2 89-96 mm 6Nm
;g_ 1/66-41 mm () @22-26 mm 6 Nm () ?96-103 mm
o &5 ©26-30 mm &5 ©103-110 mm
£ &6 ©30-34 mm HRD 150-5G-3/22-54
5 &7 @ 34-38 mm Zatka @22-23 mm
g &8 @ 38-41 mm [ ©23-27 mm
@ HRD 100-SG-1/24-52 2 ?27-31 mm
> Zatka @ 24-28 mm ¢.3 @31-35mm
.8 [ @ 28-32 mm 3/@22-54 mm (] @ 35-39 mm 10 Nm
S [ ©@32-36 mm &5 ©39-43 mm
2z 1/@24 - 52 mm &3 @ 36-40 mm 10 Nm (6 @ 43-47 mm
g &4 @ 40-44 mm &7 @ 47-51 mm
S &5 @ 44-48 mm ¢.8 @ 51-54 mm
2z (6 @ 48-52 mm HRD 150-5G-4/8-30-6/4-16,5
© HRD 100-SG-2/8-30-3/4-16,5 Zatka ?8-10 mm
a3 Zatka 28-10 mm [ @10-14 mm
E &1 @ 10-14 mm 2/28-30 mm &2 ?14-18 mm
= 2/68-30 mm ¢ 2 @ 14-18 mm ¢. 3 @ 18-22 mm
2 &3 @ 18-22 mm [ @22-26 mm
2 i 4 ©22-26 mm 6N ¢s 226-30 mm 6Nm
S &5 @ 26-30 mm Zatka @4-5mm
;g Z?tka @4-5mm 6/04-16,5 mm c 1 @5-7mm
ﬁ 3/64-16,5 mm 5.1 @ 5-7mm c'.2 @7-11 mm
° ¢ 2 @7-11 mm ¢. 3 ?11-16,5mm
2 &3 @11-16,5mm HRD 150-SG-6/8-35
s HRD 100-SG-4/8-30 Zatka ?8-11 mm
5% Zatka ?8-10 mm [ @ 11-15mm
< [ @ 10-14 mm ¢.2 ?15-19 mm
= ¢.2 @ 14-18 mm 6/88-35 mm &3 ?19-23 mm 10 Nm
3 4/0'8-30 mm i3 2 18-22 mm 10Nm ca 223-27 mm
o ¢4 ©22-26 mm [ ©27-31 mm
£ <5 ©26-30 mm ¢ 6 ©31-35 mm
g HRD 100-5G-8/4-16,5 HRD 150-SG-9/6-25
% Zatka @4-7mm Zatka ?6-9mm
9 8/@4-16,5 mm [ 27-11mm 8 Nm [ @9-13 mm
< &2 ?11-16,5 mm 9/@6-25 mm &2 ?13-17 mm 6 Nm
s HRD 125-SG-3/10-40 &3 @17-21 mm
~ Zatka ©10-12 mm ¢4 @21-25 mm
e [ ©12-16 mm HRD 200-SG-3/6-54-4/6-26
g ¢.2 @ 16-20 mm Zatka @6-10 mm
&3 ©20-24 mm [ @10-14 mm
e 3/610-40 mm [ 0 24-28 mm 8Nm 4/@6-26 mm [ 2 14-18 mm
3 &5 @ 28-32 mm ¢.3 @ 18-22 mm
s <6 ©32-36 mm c4 222-26 mm
2 ¢7 @ 36-40 mm Zatka @6-10 mm
32 HRD 125-5G-6/6-31 e ©10-14 mm
) Zatka ?6-8mm ¢.2 ?14-18 mm
3 [ @8-12 mm ¢.3 @ 18-22 mm 25 Nm
3 &2 ?12-16 mm ¢4 @22-26 mm
g 6/@6-31 mm ¢.3 ?16-20 mm 8 Nm ¢5 @ 26-30 mm
z ca ©20-24 mm 3/06-54 mm i 6 230-34 mm
= ¢. 5 @ 24-28 mm 7 @ 34-38 mm
é (6 ©28-31 mm ¢.8 ?38-42 mm
o HRD 125-5G-10/4-16,5 &9 @ 42-46 mm
5 . Zatka ?@4-8mm ¢ 10 @ 46-50 mm
,ﬁj%‘ 10/@4-16,5 mm 1 ?8-12mm 8 Nm ¢ 1 @ 50-54 mm
S5 &2 ?12-16,5 mm HRD 200-SG-7/10-32-8/3,5-16,5
T HRD 150-SG-1/12-75 Zatka ?10-12 mm
°s Zatka 212 mm [ 212-16 mm
£.8 [ @13-20 mm &2 @ 16-20 mm
25 &2 3 20-28 mm 7/910-32 mm &3 ©20-24 mm
€3 &3 @ 28-36 mm ¢4 ?24-28 mm
< - 2 12 Nm
g% 1/@612 - 75 mm .4 @ 36-44 mm 12 Nm ¢.5 @ 28-32 mm 8
Ss &5 @ 44-51 mm Zatka ?3,5-4mm B
o > (6 @51-59 mm [ ?4-8mm ~
5% &7 ©59-67 mm 8/03,5-165 mm c2 28-12mm Y
S5a ¢.8 ?67-75 mm &3 ?12-16,5 mm o
o c N

hauff—
technik Servisni telefon 603 206 593 BE 1T RA

V Haji 1092/15, 170 00 Praha 7
Telefon: 220 87 47 90
bettra@bettra.cz
www.bettra.cz

Inteligentné skrz zed



