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Inteligentně skrz zeď.
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HRD
Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung

cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.
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     M5                4 Nm
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     M8              12 Nm
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Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):
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HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore
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If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes
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HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected
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When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.
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Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.
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that the hexagon nuts are visible.
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):
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outer compression ring
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    size of nut

            8
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          13
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max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque
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Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes
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not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):
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nigen.

1 Maße überprüfen!
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aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!
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montieren!

For any further information,
please contact our local agent
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or foamed pipes to avoid their deformation.
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Cable/pipe seal
with interchangeable insert
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Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):
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not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected
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mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW
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max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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Pak nasuňte těsnění HRD na kabel případně zaveďte kabel 
do těsnění HRD (šestihranné matice se musejí nacházet na 
straně montáže).

Upozornění:
U osazených kabelů, se musí dělená těsnicí vložka HRD 
zaklapnout okolo kabelu.

Upozornění:
U tenkostěnných nebo pěnových plastových trubek, 
smějí být těsnění utažena jen tak, aby se  
nedeformovaly tyto trubky.

Pak zasuňte těsnění HRD do jádrového vrtání/pažnice  
a dotáhněte křížem šestihranné matice ve směru  
hodinových ručiček postupně (dle číslování) až je dosažen 
kroutící moment (viz tabulka utahovacích momentů).

Před montáží těsnění HRD (např. pro 3 kabely nebo  
trubky) musejí být překontrolovány rozměry jádrového 
vrtání/pažnice a kabelu a také rozměr vrtání těsnění HRD.
Případné dané výlomy jádrového vrtání musejí být opraveny.
Potom očistěte jádrové vrtání/pažnici jakož i kabel.

Překontrolujte rozměry

Zasuňte kabely/trubky,  
namontujte těsnění HRD

Dotáhněte šestihranné matky

Při jednostranné montáži těsnění kabelů/trubek HRD doporučujeme provést utěsnění na vnější straně budovy 
stejně tak u těsnění HRD s vyšším osazením je záhodné použit nástrčný klíč velikosti ¼“. !

Těsnění kabelů/trubek HRD nejsou žádné pevné body ani uložení a nemohou proto zachytit žádné mechanické síly. Očekávané 
poklesy musejí být zachyceny vestavbou středicích pomůcek popř. roztečných držáků v pažnicích nebo v jádrových vrtáních.

HRD
Těsnění kabelů/trubek

Maximální dovolený utahovací moment

Závit Utahovací moment Klíč

M5 4 Nm SW 8

M6 5 Nm SW 10

M8 12 Nm SW 13

M10 20 Nm SW 17
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HRD
Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung

cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW
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            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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Cable/pipe seal
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In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung

cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!

1

2

34

5

6

78

9

!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.

1
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.
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     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung

cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.

1
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.
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2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung

cable/pipe insert

outer compression ring
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    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
            10
            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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Pak nasuňte dělený lisovací kroužek HRD do stěny příp. do 
jádrového vrtání/pažnice, aby byl v rovině. (šestihranné 
matice se musejí nacházet na straně montáže).
Pak zaklapněte dělenou vložku HRD okolo kabelu, zasuňte 
až po zarážku v děleném lisovacím kroužku HRD  
a dotáhněte křížem šestihranné matice ve směru  
hodinových ručiček postupně (dle číslování) až je dosažen 
kroutící moment (viz tabulka utahovacích momentů).

Upozornění:
U tenkostěnných nebo pěnových plastových trubek, 
smějí být těsnění utažena jen tak, aby se  
nedeformovaly tyto trubky.

Před montáží těsnění HRD musejí být zkontrolovány 
rozměry jádrového vrtání/pažnice a kabelu a také vnější 
rozměry popř. vrtání těsnění HRD.
Případné dané výlomy jádrového vrtání musejí být opraveny.
Potom očistěte jádrové vrtání/pažnici jakož i kabel.

Před montáží natřete dělené vyměnitelné vložky zevnitř  
a kabel zvenku  kluzným prostředkem Hauff.

Překontrolujte rozměry

Zasuňte kabely/trubky,  
namontujte těsnění HRD

Dotáhněte šestihranné matky

Při jednostranné montáži těsnění kabelů/trubek HRD doporučujeme provést utěsnění na vnější straně budovy 
stejně tak u těsnění HRD s vyšším osazením je záhodné použit nástrčný klíč velikosti ¼“. !

Těsnění kabelů/trubek HRD nejsou žádné pevné body ani uložení a nemohou proto zachytit žádné mechanické síly. Očekávané 
poklesy musejí být zachyceny vestavbou středicích pomůcek popř. roztečných držáků v pažnicích nebo v jádrových vrtáních.

HRD
Těsnění kabelů/trubek s vyměnitelnou vložkou

Maximální dovolený utahovací moment

Závit Utahovací moment Klíč

M5 4 Nm SW 8

M6 5 Nm SW 10

M8 12 Nm SW 13

M10 20 Nm SW 17

vložit kabel/trubku

vnější těsnící kroužek


