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HRD
Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

�

�����

�

��

�

�����

�

��

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
            10
            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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HRD
Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).
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Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.
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     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
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     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
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Pred inštaláciou namažte otvory pre káble a plochy rezov tesnenia. 
Nemastite: vonkajšiu stranu tesnenia a vnútorné otvory pri  
použití záslepiek.
Prestrčte prechádzajúce káble alebo potrubia cez tesnenie, 
poprípade tesnenie nasaďte priamo na prechádzajúce káble  
alebo potrubia.
Tesnenie osaďte do pažnice/ jadrového vrtu tak, aby bolo 
zapustené min. 1cm od hrany steny po celom jeho obvode.

Upozornenie:
Pri tenkostenných potrubiach musia byť utiahnuté tesnenia len tak, 
aby sa tieto potrubia nedeformovali.

Šróby začnite uťahovať od stredu smerom ku krajom.  
Doťahujte rovnomerne, postupne po troch polotáčkach. 
Maximálny uťahovací moment podľa tabuľky.

Maximálny uťahovací moment

Závit Moment Imbus Kľúč

M4 4 Nm 6 3

M5 4 Nm 8 4

M6 5 Nm 10 -

M8 12 Nm 13 -

M10 20 Nm 17 -

HRD, HRD G
Tesnenia káblov a potrubí

1 Kontrola rozmerov

Osadenie tesnenia

Utiahnutie

Jadrové vŕtanie/pažnice odstránte z nich nerovnosti a nečistoty. 
Očistite prechádzajúci kábel/potrubie.
Skontrolujte rozmery jadrového vŕtania/pažnice  
a prechádzajúcich káblov/potrubí.

HRD
Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).
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Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
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max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!
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HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

�

�����
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��
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�����

�

��

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.

1
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
            10
            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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!

Upozornenie pre montáž:
Pri jednostrannej montáži tesnení do jadrových vrtov alebo pažníc odporúčame urobiť utesnenie na vonkajšej strane budovy. 

K montáži je potrebný momentový kľúč (nie je súčasťou dodania).

Káble/potrubia musia prechádzať kolmo voči tesneniam.

Tesnenia nie sú pevným ani nosným bodom. Nezachytávajú pôsobiace a mechanické sily. Prechádzajúce média musia byť zabezpečené 

proti pohybom pomocou vystreďovacích pomôcok.            

!

Ilustračný obrázok1
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3
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4

6

5 72



Servisný telefón 0948 941 333

obchod@bettra.sk
www.bettra.sk

Montážny návod
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3

Pred inštaláciou namažte otvory pre káble a plochy rezov tesnenia. 
Nemastite: vonkajšiu stranu tesnenia a vnútorné otvory pri  
použití záslepiek.
Prestrčte prechádzajúce káble alebo potrubia cez tesnenie 
a vymeniteľnú vložku. Vymeniteľná vložka musí byť v tesnení 
zasunutá až na doraz tak, aby jej presah bol na strane tlaku vody. 
Tesnenie aj s vložkou osaďte do pažnice/ jadrového vrtu tak, aby 
bolo zapustené min. 1cm od hrany steny po celom jeho obvode.

Upozornenie:
Pri tenkostenných potrubiach musia byť utiahnuté tesnenia len tak, 
aby sa tieto potrubia nedeformovali.

Šróby doťahujte krížom, rovnomerne po troch polotáčkach. 
Maximálny uťahovací moment podľa tabuľky.

Maximálny uťahovací moment

Závit Moment Imbus Kľúč

M4 4 Nm 6 3

M5 4 Nm 8 4

M6 5 Nm 10 -

M8 12 Nm 13 -

M10 20 Nm 17 -

HRD WE
Tesnenia káblov a potrubí s vymeniteľnou vložkou

1 Kontrola rozmerov

Osadenie tesnenia 
a vymeniteľnej vložky

Utiahnutie

Jadrové vŕtanie/pažnice odstránte z nich nerovnosti a nečistoty. 
Očistite prechádzajúci kábel/potrubie.
Skontrolujte rozmery jadrového vŕtania/pažnice  
a prechádzajúcich káblov/potrubí.

HRD
Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung

�
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�

��

cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).
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��

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.

1
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
            10
            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).
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Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
            10
            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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HRD
Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).
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�����

�

��

�

�����

�

��

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
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            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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Cable/pipe seal

Hauff-Technik GmbH & Co.KG
In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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�
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

�

�����

�

��

�

�����

�

��

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.
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     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
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E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).
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Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
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max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
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2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung
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cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).
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Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.
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3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.
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Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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In den Stegwiesen 18
89542 Herbrechtingen
Telefax: + 49 (0) 73 24 96 00-21
Internet: http://www.hauff-technik.de
E-mail: office@hauff-technik.de

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Then push the plug on to the cable/pipe or insert

the cable/pipe into the HRD sealing plug, ensuring

that the hexagon nuts are visible.

Installation Instruction                           english

For any further information,
please contact our local agent

1

Before installation of the HRD sealing plug for

cables or pipes check the dimensions of the pipes/

cables with those of the core boring/liner.

Damaged wall core borings should be repaired.

Clean all core boring, liners and cable/pipes.

Before installation lubricate HRD sealing plug,

inside and outside, with the Hauff-Technik lubricant

provided.

Check dimensions!

continuation                     english

Service-Telefon +49 (0) 73 24 96 00-40

Montageanleitung                                deutsch

HRD
Cable/pipe seal
with interchangeable insert

!

Push outer compression ring into core boring/liner,

ensuring that hexagonal nuts are visible.

Then wrap interchangeable cable/pipe insert around

the cables, push into outer compression ring and

tighten hexagon nutscrossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

HRD
Kabel/Rohrdichtung

�

�����

�

��

cable/pipe insert

outer compression ring

1

2

34

5

6

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

2
Insert cable/pipe,
install HRD sealing plug!

3 Tighten hexagon nuts!

HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

!
If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .
!

If only one sealing plug is to be used, we recommend sealing of the pipes

at the outside of the building. In the case of sealing multiple cables we

suggest the use of a 1/4" socket spanner .

1 Check dimensions!
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!
HRD cable/pipe seals have no fixed points or bearings and are therefore

not able to absorb mecanical forces. If ground settlement is expected

spacing pieces are to be installed in order to balance movement.

3 Tighten hexagon nuts!

Please note:

When cable or pipes are installed, wrap the split

HRD sealing plug around the cables/pipes, before

insertion into the core boring.

After inserting HRD seal into the core boring/liner,

tighten the hexagon nuts crossways, in a clockwise

rotation, as per drawing, until the required torque

is achieved (see following torque chart):

    size of nut

            8
          10
          13
          17

max. permissible torque
  thread            torque
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

    size of nutmax. permissible torque
  thread            torque

!
Bei einseitiger Montage der HRD-Kabel/Rohrdichtung, empfehlen wir

die Abdichtung auf der Gebäudeaußenseite vorzunehmen sowie bei

HRD-Dichtungen mit großer Belegung die Verwendung von Steckschlüsseln

der Größe 1/4" ratsam ist.

Vor dem Einbau der HRD-Kabel/Rohrdichtung (z.B.

für 3 Kabel oder Rohre) müssen die Maße von

Kernbohrung/Futterrohr und Kabel sowie Außen-

bzw. Bohrungsmaß der HRD-Kabel/Rohrdichtung

überprüft werden.

Eventl. vorhandene Ausbrüche einer Kernbohrung

müssen nachgebessert werden.

Danach Kernbohrung/Futterrohr sowie Kabel rei-

nigen.

1 Maße überprüfen!

2

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung auf das Kabel

aufschieben bzw. Kabel in HRD-Kabel/Rohrdich-

tung einführen (Sechskantmuttern müssen sich

auf der Montageseite befinden).

�

�����

�

��

�

�����
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��

Hinweis:

Bei bereits verlegten Kabeln, muss der geteilte

HRD-Dichteinsatz um die Kabel geklappt werden.

1

2

34

5

6

78

9

3
Sechskantmuttern
anziehen!

Danach HRD-Kabel/Rohrdichtung in Kernbohrung/

Futterrohr einschieben und Sechskantmuttern in

mehreren Schritten im Uhrzeigersinn kreuzweise

anziehen bis Drehmoment erreicht ist (siehe Tabelle

Anzugsdrehmomente).

!
HRD-Kabel/Rohrdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und können

somit keine mech. Kräfte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen müssen

durch den Einbau von Zentrierhilfen bzw. Abstandshaltern in den Futter-

rohren oder Kernbohrungen aufgefangen werden.

Hinweis:

Bei  dünnwandigen oder geschäumten Kunststoff-

rohren, dürfen die Dichtungen nur so stark

angezogen werden, dass sich die Rohre nicht

deformieren!

Kabel/Rohr einführen,
HRD-Kabel/Rohrdichtung
montieren!

For any further information,
please contact our local agent

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Note:

The torques stated are maximum values. They

must be reduced when using either thin walled

or foamed pipes to avoid their deformation.

Schlüsselweite
SW

              8
            10
            13
            17

max. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
     M5                4 Nm
     M6                5 Nm
     M8              12 Nm
     M10            20 Nm

Schlüsselweitemax. zul. Anzugsmoment
Gewinde     Drehmoment
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Upozornenie pre montáž:
Pri jednostrannej montáži tesnení do jadrových vrtov alebo pažníc odporúčame urobiť utesnenie na vonkajšej strane budovy. 

K montáži je potrebný momentový kľúč (nie je súčasťou dodania).

Káble/potrubia musia prechádzať kolmo voči tesneniam.

Tesnenia nie sú pevným ani nosným bodom. Nezachytávajú pôsobiace a mechanické sily. Prechádzajúce média musia byť zabezpečené 

proti pohybom pomocou vystreďovacích pomôcok.     

!

Ilustračný obrázok

Detail


